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A1 Certifierade tillverkare av ospand armering

Tillverkarna &r anslutna for leveranser av de produkter som angivs i hogra kolumnen.

K500B, K500C = svetsbart kamstél enligt SS 212540.

Forsta bokstaven anger typ av produkt, exempelvis star K for kamsting. 500 anger karakteristiska
strackgransen 1 MPa och B eller C stér for klass.

Tillverkningsprocess anges med kodbokstav som placeras efter ett bindestreck.

K = varmvalsning och kallbearbetning utan signifikant reduktion av tvdrsnittsarean,

T = varmvalsning med omedelbar virmebehandling.

Leveransform anges med kodbokstav som placeras sist i beteckningen.

Blankt = stang, R = ringmaterial.

Standarden SS 212540 har utvecklats som en produktspecifikation utifran kraven i EN 10080.
Egenskapsnivaerna ér valda utifran kraven i Eurokod 2 och EKS. Pa det séttet uppfyller standarden
myndighetskraven

Foretag Ort Kamgrupp I SBS-anslutningen ingiende produkter
miérke
Stalsort Diameter mm Produktcertifikat
ALPA FR-Gargenville 3+1 K500B-T 16-32 A1/002
K500C-T 16-32 ”
Brandenburger Elektro-  DE-Brandenburg  1+1+46 K500B-KR 8-16 A1/024
stahlwerke GmbH K500C-KR 8-16 ?
B500B 6-16 A1/024 DK
B550B 6-16 ?
B500B, 6-10 A1/030 (nit)
NK500AB, 6-10 ?
NK500B 6-10 ?
B500A 5-10 A1/030 DK (nit)
Celsa Armeringsstdl AS ~ NO-Mo i Rana 6+4 /6+5 K500B-T 8-40 A1/001
K500C-T 8-40 ?
K500B-B 20 ”
K500C-BR 8-16 ?
K500B-TR 6-16 ”
K500C-TR 6-16 ?
K500B-TR 6-12 ?
K500C-TR 6-12 ?
K600B-T 10-25 ”
CMC Poland Sp. z 0.0 PL-Zawiercie 8+2+1 K500B-T 8-32 A1/023
K500C-T 8-32 ”
Iton-Seine S.A. FR-Bonnieres sur ~ 3+9 K500B-T 8-16 A1/003
Seine K500C-T 8-16 ”
Megasa Siderurgica S.L. ES-Naro6n (A T7+1+7 K500B-T 8-32 A1/013
Coruiia) K500C-T 8-32 ”
SN Maia - Siderurgia PT-Maia 7+3+2 K500B-T 10-40 A1/027
Nacional SA K500C-T 10-40 ”




A2 Certifierade tillverkare av spannarmering

Foljande tillverkare &r anslutna for produktion av spinntrad och spénnlina for Sverige. Enligt
Eurokod 2 ska spannarmering leva upp till kraven i prEN 10138. D& prEN 10138 inte &r en
harmoniserad Europastandard sékerstélls kraven i EKS pd bedomda egenskaper genom en nationell
certifiering. I likhet med ett flertal andra Europeiska lander har Sverige vidareutvecklat prEN 10138.
De svenska nationella standarderna utkom 2013 och har beteckningarna SS 212551, SS 212552,

SS 212553 och SS 212554. Dessa standarder innefattar kraven i prEN 10138.

Kolumnen langst till hoger anger om tillverkarens anslutning omfattar spannarmering enligt fordringarna i BRO:2004, avsnitt 43,62.

Foretag Ort Anteckning om ingdende Bro
typgodkinnande

Socitrel, S.A. (Vilande) PT-S30 Romao do Coronado




A3 Certifierade armeringsverkstader

Nedanstaende armeringsverkstiderna ér certifierade for den svenska

marknaden med de produkter som anges 1 hogra kolumnen.

De anslutna foretagen har skérpt sin kvalitetsstyrning for att uppfylla det
svenska kravet pa 1,08 for forhéllandet brottgrans/strackgréns. I standarden

SS 212540 motsvarar detta kraven i klasserna AB, B och C. I ménga andra
lander godtas ofta vérdet 1,05 pa forhallandet mellan brottgrans och strackgréns.

Foretag

Ort kamgrupp

maéirke

i SBS-anslutningen ingiende produkter

Anstar Oy

FI-Villdhde

Svetsning av armeringskomponenter

Areco Industry AB

Trelleborg

Klippning av armeringsstél

BE Group Sverige AB

Norrkdping

Klippning, bockning, riktning fran coils

Celsa Steel Service AB

Halmstad 6+2

Vinnas

Visteras

Klippning, bockning, hiftsvetsning, riktning
fran coils, skarvsvetsning

Nittillverkning

Sverige: NP S00AB, P 500AB, NK 500AB/B/C
Nps 700, Ps 700

Danmark: B550B

Norge: BS00A

Armeringsbalk och armeringsring Sverige i
kvalitet KSO0AB

Armeringsbalk och armeringsring Norge i
kvalitet BSOONA

Klippning, bockning, hiftsvetsning, riktning
fran coils

Klippning, bockning, hiftsvetsning, riktning
fran coils

Celsa Armeringsstal AS

NO-Mo i Rana 6+4 /6+5

Tillverkning av armeringsnit NSOOAB-WR,
B550B, N500B-T/N500B-TR, N500C-
T/N500C-TR

CMC Poland Sp. z o.0.

PL- Zawiercie

Klippning, bockning och riktning av
armeringsstal

Con-Form Stromstad AB

Stromstad

Klippning, bockning, maskinell hiftsvetsning,
av armering och riktning fran coils

Filigran Tragersysteme
GmbH&Co KG

DE-Leese / Weser 1+4

Armeringsbalk

FLC Tunnel Group North I/S

DK-Radby)

Klippning, bockning och riktning frén coils

Franssons Mekaniska Verkstad

Kungsor

Klippning, bockning, armeringssvetsning och
riktning fran coils

Gothia Armering AB

Goteborg

Klippning och bockning av armeringsstal.
Riktning av Coils. Héftsvetsning av
armeringsstél

Hjélmshogen Svets och Rep
AB

Asarp

Klippning, bockning, armeringssvetsning
Riktning frén coils 10-12 mm




Foretag Ort kamgrupp i SBS-anslutningen ingiende produkter
mirke
INHUS Prefab, JSC LT-Vilnius Klippning, bockning, hiftsvetsning, riktning
(formerly JSC "Markuciai') frén coils, lastbdrande svetsning
K-Prefab AB Finja Klippning, bockning av armeringsstél och
Katrineholm riktning av coils
LAMBDA S.A PL-Lodz Klippning, bockning och riktning frén coils
Legalett Byggsystem AB Alvingen Klippning, bockning, armeringssvetsning och
riktning fran coils
Leviat AB DE- Artern Féstelement genom svetsning av
DE- Langenfeld armerings- och stdlkomponenter
Leviat AB. PL- Kalisz Fastelement genom svetsning av
armerings- och stalkomponenter
Megamalla S.L. ES-Narén (A Armeringsndt NK 500B-T, NK 500B-TR
Coruia) Armeringsnit BSO0B och B550B (DK)
Peikko Finland Oy FI-Lahti SBS mdrker ej produkter
Ruhl GmbH DE-Winsen Klippning, bockning och riktning frén coils
(Luhe)
Semko Oy FI-Seinijoki Klippning, bockning och riktning frén coils

Skandinaviska Byggelement
AB

Katrineholm

Maskinell svetsning av armeringsbalkar med
ramstinger i kvalitet K500B

STAL SERVICE Sp Z.o.0.

PL-Warszawa

Klippning, bockning, riktning fran coils

Staler Market Sp. z 0.0. PL-Golub- Klippning, bockning, hiftsvetsning,
Dobrzyn motstandssvetsning av nét, riktning fran coils
Stena Stal AB Jonkoping Klippning, bockning, riktning fran coils

thyssenkrupp Materials Poland
S.A.

PL-Wloctawek

Klippning, bockning, hiftsvetsning, riktning
fran coils

Tibnor AB

Koping

Klippning, bockning och riktning av
armeringsstal

UAB Peikko Lietuva

LT-Kaunas

Klippning, bockning och riktning fran coils i
kvalitet K500B

Forbindelsestegar for sandwichelement (ej
SBS-mirkta)

Uppsala Handelsstdl AB

Uppsala

Klippning, bockning och riktning av
armeringsstal




D Certifierade tillverkare av stalkonstruktioner

Certifieringen avser foretag som utfor tillverkning i verkstad som inte omfattas av EN 1090-1
och/eller utfor montering av stilkonstruktioner enligt EN 1090-2.

Foretag Ort Beskrivning
GT Steel Construction AB Skillingaryd Montering
Heidelberg Materials Precast Norrtélje Montering
Contiga AB

J3M Structure AB Smalandsstenar Montering
MRM Mining AB Gillivare Montering
Partmont AB Gillivare Montering
Ranaverken AB Travad Montering
Sjolins Smide AB Hudiksvall Montering
AB Stringbetong Stockholm Montering




Certifierade foretag enligt EN 1090-1

Dessa foretag ges nu enligt byggproduktférordningen (CPR) rétt att CE-mérka
sina produkter enligt nedanstaende omfattning.

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.

ABT Bygg AS NO- Skallestad 1-2 1,2,3a& 3b

AC-Stal A/S DK- Roskilde 1-3 1,3a & 3b

Age-Mek Kumla 1-2 1 & 3a

AKSA Svets & Montage AB Uppsala 1-2 1 & 3a

Alsvag Plater AS NO- Sortland 1-3 1 Svetsning ingér ¢j
Alwerco Svets & Smide AB Taby 1-3 1,2,3a & 3b

Andersson & Agren Smides- & Mekanisk

Verkstad Eftr AB Sundsvall 1-2 1 & 3a

Anundsjo Byggnads AB Bredbyn 1-2 1,2,3a&3b

Areco Industry AB Trelleborg 1-4 1 & 3b Svetsning ingér ej
Argdesign Byggprodukter AB Tranas 1-2 2 &3b Svetsning ingér ¢j
Askim Mekaniske Verksted AS NO- Askim 1-3 1 &3a

Atom26 AB Kalmar 1-3 1 &3a

B & E STAL A/S DK- Svenstrup J 1-4 1,2,3a & 3b

Balcks & Hjelmgrens Plat och Smide AB  Norrkdping 1-2 1 & 3a

Balco AB Vixjo 1-2 2 &3b

Bengtssons Svets & Reparation AB Lammhult 1-2 1,2,3a&3b

Bingers Mekan AB Visby 1-2 1 &3a

Bobach Stalentreprise A/S DK-Aalborg Ost 1-4 1,2,3a & 3b

Botnia Bolt Oy AB FI-Kristiinankaupunki 1-3 1 Svetsning ingér ¢j
BroLénk Sverige AB Jordbro 1-3 1 &3a

Brdr Sommer Smede og Maskinv. AS DK-Hjerring 1-2 1,2,3a&3b

Broderna Eddings Smide AB Jérfilla 1-2 1 & 3a

Broderna Jakobssons Smide AB Kolsva 1-3 1,2,3a & 3b

BTM Smide AB Saltsjo-Boo 1-2 1 &3a

Byggnadssmide i Bandhagen AB Bandhagen 1-2 1 & 3a

Byggnadssmide i Karlstad AB Karlstad 1-2 1 &3a

Calmar Industriteknik AB Kalmar 1-3 1 & 3a

Celsa Steel Service AB (Vilande) Visteras 1-3 1 &3a




Certifierade foretag enligt EN 1090-1, fortsattning

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.
Crossberry Malta Ltd MT-Ta’x biex 1-2 1&2
CSK Stélindustri A/S / CSK Steel A/S DK- Herning 1-3 1,2,3a & 3b
DK- Skaerbaek 1-3 1,2,3a & 3b
D.K Construction AB Arboga 1-2 1 & 3a
Drags Byggsmide AB Rockneby 1-2 1 &3a
Dyksmeden Hans Austa AB Jérna 1-2 1 &3a
Elis Johansson Smides AB Uddevalla 1-3 1 & 3a
Ellinge Smedie A/S DK- Ullerslev 1-4 1,2,3a & 3b
Ellinge Smidesservice AB Eslov 1-2 3a
Eltel Networks Infranet AB Arboga 1-2 2
Emil Nielsens Smedeverksted A/S DK- Gentofte 1-3 1,2,3a & 3b
EMP Stalteknik AB Markaryd 1-2 1 & 3a
EMYV Construction AS NO- Magnor 1-3 1,2,3a & 3b
Eskilstuna Handelsstal AB Eskilstuna N/A 1 &3a Svetsning ingér ¢j
EUROCON STALINDUSTRI ApS DK- Holstebro 1-4 1 &3a
Fagstal AS NO- Stokke 1-2 1 & 3a
Fakab Plat & Stélentreprenad AB Link&ping 1-3 1,2,3a & 3b
F L Automatic v/Michael Hedegaard DK- Randers SV 1-3 1,2,3a & 3b
Christensen
Floby Durk AB Floby 1-2 1,2,3a & 3b
FM Bulk Handling A/S DK- Skive 1-3 1,2,3a & 3b
AB H Forssells Smidesverkstad Huddinge 1-4 1,2,3a & 3b
Frank Smed AS NO- Oppdal 1-2 1 &3a
Funderholme Smedie A/S DK- Silkeborg 1-3 1,2,3a & 3b
GAJ Stalkonstruktioner AB Eskilstuna 1-2 1,2,3a & 3b
Green Box A/S DK- Aulum 1-2 1,2,3a& 3b  Svetsning ingar ¢j
GT Steel Construction AB Skillingaryd 1-2 1,2,3a& 3b
Geadstrup Smedje ApS DK- Herning 1-2 1,2,3a& 3b
Goran Eriksson Maskintjanst AB Gillivare 1-2 1 &3a
Goteborgs Handelsstal AB Hisings Backa N/A 1 & 3a Svetsning ingar ¢j
Goteborgs Industriinstallation AB Kallered 1-2 1 & 3a




Certifierade foretag enligt EN 1090-1, fortsattning

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.
Hakon Profilteknik ApS DK- Varde 1-2 1 & 3a
Hansa Bygg AB Kalmar 1-2 1,2,3a&3b
Handelsstal i Gidvle AB Givle N/A 1 & 3a Svetsning ingér ¢j
Hedema A/S DK- Horsens 1-3 1 & 3a
Heidelberg Materials Precast Contiga AB  Norrtilje 1-3 1,2,3a&3b
Heidelberg Materials Prefab Norge AS NO - Kongsvinger 1-3 1,2,3a&3b
Herning Trapper & Kleinsmedie DK- Herning 1-3 1,2,3a& 3b
Hjilmshogens Svets & Rep AB Asarp 1-2 1 & 3a
HL-Smede og Montage DK- Skjern 1-2 1 & 3a
Hogstad Aluminium AB Mjolby 1-2 1,2 & 3b Svetsning ingér ¢j
Hérlev Smede og Maskinverksted ApS DK- Harlev 1-2 1 & 3a
Héfla Bruks AB Rejmyre 1-2 1,2,3a & 3b
Hgjbjerg Smedie A/S DK- Radkarsbro 1-3 1,2,3a&3b
Isolamin Sweden AB Overkalix 1-2 1,2,3a & 3b
Ivar Petterssons Jarnmanufaktur AB Smalandsstenar 1-3 1 & 3a

Jaco Fabriks AB Hargshamn 1-2 1,2,3a & 3b
Jarlstad Industries ApS DK-Hadsund 1-3 1,2,3a & 3b
JB Smides AB Visteras 1-3 1 &3a

JN Plat & Smide AB Jordbro 1-2 1 &3a
JPBC A/S DK- Redkaersbro 1-2 1 & 3a

Jysk Montage 2021 ApS DK- Lemvig 1-2 1,2,3a & 3b
Jysk VVS ApS DK- Nykebing Mors 1-3 1,2,&3b
Jarfalla Svets & Smide AB Villingby 1-2 1 &3a

Karl Bengtssons Smide AB Téby 1-2 1 & 3a

KG Mekaniska AB Karl Gustav 1-2 1,2,3a & 3b
KK Metal P/S DK- Snedsted 1-2 1 &3a

KP Stal ApS DK- Roskilde 1-3 1,2,3a & 3b
K.P. Svets & Smide AB Uppsala 1-2 1 & 3a
Kristianstads Industriservice AB Kristianstad 1-3 1 & 3a
Karsgaard ST ApS DK- Viborg 1-3 1,2,3a&3b




Certifierade foretag enligt EN 1090-1, fortsattning

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.
Krylbo Verkstider AB Krylbo 1-4 1 & 3a
Kurt Jensen Maskinfabrik A/S DK- Otterup 1-3 1 &3a
Lambaek A/S DK- Lem St 1-2 1 &3a
AB Larsson & Kjellberg Oxeldsund 1-2 1 &3a
Vérnamo 1-2 1 &3a
LECOR Stalteknik AB Kungilv 1-4 1,2,3a & 3b
Liab Plitbyggarna AB Sodertilje 1-3 1,2,3a& 3b
Lonbakken Mek. Verksted A/S NO- Otta 1-3 1,2,3a & 3b
LS Stalmontage DK- Glostrup 1-3 1,2,3a& 3b
LS Trapper og Stal A/S DK- @lgod 1-3 1,2,3a & 3b
A Lundgren Smide AB Bromma 1-3 1,2,3a & 3b
LMYV Industri AB Lonneberga 1-2 1 & 3a
Maku Stal AB Borés 1-3 1,2,3a & 3b
Malmstens Verkstad AB Ljungby 1-2 1,2,3a & 3b
Malmo Stélteknik AB Malmd 1-2 1 &3a
Maskingarden v/Kurt Nielsen DK- Nibe 1-2 1,2,3a & 3b
Mavab AB Mariefred 1-3 1,2,3a & 3b
MET Steel AB Oskarshamn 1-2 1 & 3a
ML Smide Verkstads AB Upplands Visby 1-2 1 &3a
MP Rer & Stdlmontage Morten Pedersen  DK-Ringsted 1-2 1 &3a
Malardalens Mekaniska AB Ransta 1-2 1 & 3a
Neonom AB Nora 1-2 1 & 3a
N.G. Sundbergs Smidesfirma i Gidvle AB  Gévle 1-2 1 &3a
NLMK DANSTEEL A/S DK-Frederiksvark 1-4 1 &3a
NMI-Teknik AB Kalix 1-2 1 & 3a
Nordic Equipment Welding AB Kalix 1-2 1 &3a
AB Nordkote Tétningsspecialisten Gillivare 1-2 1 &3a
Norrbo Svets AB Delsbo 1-2 1 & 3a
Northpower Stélhallar AB Osterhaninge 1-3 1,2,3a&3b
Nykopings Allsmide AB Nykoping 1-2 1 & 3a
O-Profil Plat i Skurup AB Skurup 1-3 1 & 3a Svetsning ingar ¢j
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Certifierade foretag enligt EN 1090-1, fortsattning

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.
Olofssons Smedja AB Staffanstorp 1-3 1 & 3a

Oresund Drydocks AB Landskrona 1-3 1 &3a

PCS Construction Norway A/S NO- Stokke 1-3 1 &3a

Petterssons Verkstad i Komstad AB Savsjo 1-2 1,2,3a & 3b

P J Mattsson Smides AB Hégersten 1-2 1,2,3a & 3b

PMK Marin & Industri AB Landskrona 1-3 1 & 3a

PMU Reparation & Smide AB Ljungby 1-2 1,2 & 3a

Proffs Service i Vésterds AB Visteras 1-2 1 &3a

Ranaverken AB Travad 1-3 1,2,3a & 3b

Repall AB Vistervik 1-2 1,2,3a & 3b

RG Stalbyg ApS DK-Sabro 1-3 1,2,3a & 3b

Richard Thomsen A/S DK-Brabrand 1-4 1,2,3a & 3b

RK Teknik i Gusum AB Gusum 1-2 1,2,3a & 3b

Roys Allteknik AB Orebro 1-2 1 & 3a

Rorsvetsarna i Monsterds AB Monsteras 1-2 1 & 3a

Saferoad Smekab AB Onnestad 1-2 1,2,3a & 3b

Salling Klejnsmedie ApS DK-Spettrup 1-3 1,2,3a & 3b

Sandbergs Smide & Mekaniska AB Bromolla 1-3 1,3a & 3b

Scan-Trapper A/S DK-Herning 1-2 1,2,3a & 3b

Scandi Byg A/S DK-Logstor 1-2 1,2,3a&3b

Semko Oy FI- Seinijoki 1-3 3a& 3b

Sjolins Smide AB Hudiksvall 1-3 1,2,3a & 3b

SMEMEK ApS DK-Videbak 1-3 1,2,3a & 3b
Smidesbyggarna i Hogdalen AB Skogés 1-2 1 &3a

Smidesproffsen Stockholm AB Nynéshamn 1-3 1 &3a

Stalia AB Sennan N/A 1 Svetsning ingér ej
SteelXperts ApS DK- Holstebro 1-2 1,2,3a& 3b

Stefan Berggren Schakt AB Arvidsjaur 1-2 1 & 3a

Stena Stal AB Jonkoping N/A 1 & 3a Svetsning ingar ¢j
Stena Stal AB Visterds 1-4 1 & 3a Svetsning ingar ¢j
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Certifierade foretag enligt EN 1090-1, fortsattning

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.
Staldepdn AB Spénga N/A 3a Svetsning ingér ¢j
Stélgrossisten i Goteborg AB Goteborg 1-2 1 & 3a Svetsning ingar ej
Stéltek i Oskarshamn AB Oskarshamn 1-2 1,2,3a & 3b

Stalvarefabrikken Skandinavien A/S

DK- Herfolge

1-3 1,2,3a & 3b

Sundby Trapper A/S DK- Erslev 1-4 1,2,3a & 3b
Sveis & Maskinteknikk AS NO- Sortland 1-2 1,2,3a & 3b
SWL Stalkonstruktioner AB Smedjebacken 1-3 1,2,3a & 3b
Sydcon AB Kristianstad 1-2 1 & 3a

Tage & Soner Byggnads AB Smalandsstenar 1-2 1,2 & 3b
TBO-Haglinds AB Arboga 1-2 2

TechWeld Sweden AB Karlshamn 1-2 1 & 3a
Temahallen AB Vinslov 1-2 2&3b

TFL Licenssvets & Montage AB Vistervik 1-2 1,2,3a & 3b

Tibnor AS

NO- Eidsvoll Verk

1-4 1 & 3a

Svetsning ingér ¢j

Tisab i Norrkdping AB

Norrkdping

1-4 1,2,3a & 3b

TL Byg A/S DK-Aalborg SV 1-3 1,2,3a&3b
Tomal AB Vessigebro 1-2 2

Trident Industri AB Angelholm 1-2 1,2,3a & 3b
TotalTech, Nordisk Transport Teknik AB  Géllivare 1-2 1 &3a

U.R. Plit & Smide AB Huddinge 1-2 1 &3a
Uddevalla Plit & Svets AB Uddevalla 1-3 1 & 3a

UNI-TEK A/S DK-Randers SO 1-3 1,2,3a & 3b
Uppsala Handelsstdl AB Uppsala N/A 1 &3a Svetsning ingér ej
Uppsteel AB Uppsala 1-2 1 & 3a
Vestjysk Rustfri Montage ApS DK-Varde 1-3 1 & 3a
ViaCon Production AB Lycksele 1-3 3a
Vinbergs Mekaniska Verkstad AB Falkenberg 1-3 1,2,3a & 3b
Veddige 1-2 1,2,3a & 3b
Vislanda Mekaniska AB Vislanda 2-3 3a
Water and Laser Technology i Vansbro 1-3 1 &3a

Vansbro AB

12



Certifierade foretag enligt EN 1090-1, fortsattning

Foretag Ort EXC Metod Anmirkn.
Weland AB Smalandsstenar 1-2 1,2,3a & 3b
Gislaved 1-2 1,2,3a & 3b
Weland Stil AB Ulricehamn 1-2 3a& 3b
Weldor AB Kungsor 1-3 1 & 3a
WeldTech Orust AB Svanesund 1-2 1 & 3a
Wermlands Mekaniska AB (WMEK AB)  Sysslebéck 1-3 1 &3a
Wixjo Plat och Montage AB Vixjo 1-2 1,2,3a & 3b
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Certifierade foretag for svetsning ISO 3834

Nedanstaende foretag har certifierat sin styrning for sméltsvetsning enligt nedanstdende omfattning.

Foretag Ort Standard
ABT Bygg AS NO-Skallestad ISO 3834-3
Age-Mek Kumla ISO 3834-3
Alwerco Svets & Smide AB Taby I1SO 3834-2
Andersson & Agren Smides- & Mekanisk
Verkstad Eftr AB Sundsvall ISO 3834-3
Anundsj6 Byggnads AB Bredbyn 1SO 3834-3
Askim Mekaniske Verksted AS NO- Askim ISO 3834-2
Atom26 AB Trekanten ISO 3834-2
B & E STAL A/S DK-Svenstrup J ISO 3834-2
Balcks & Hjelmgrens Plat och Smide AB Norrkdping 1SO 3834-3
Balco AB Vixjo I1SO 3834-2
Bengtssons Svets & Reparation AB Lammbhult 1SO 3834-2
Bingers Mekan AB Visby ISO 3834-3
Bobach Stalentreprise A/S DK-Aalborg Ost ISO 3834-2
BroLidnk Sverige AB Jordbro I1SO 3834-2
Broderna Eddings Smide AB Jarfilla ISO 3834-3
Broderna Jakobssons Smide AB Kolsva ISO 3834-2
BTM Smide AB Saltsjé-Boo ISO 3834-3
Byggnadssmide i Bandhagen AB Huddinge ISO 3834-3
Byggnadssmide i Karlstad AB Karlstad ISO 3834-3
Calmar Industriteknik AB Kalmar ISO 3834-2
Celsa Steel Service AB (Vilande) Visteras ISO 3834-2
CSK Stalindustri A/S / CSK Steel A/S DK-Herning ISO 3834-2
DK-Skeerbaek ISO 3834-2
D.K Construction AB Arboga 1SO 3834-2
Drags Byggsmide AB Rockneby ISO 3834-3
Dyksmeden Hans Austa AB Jérna ISO 3834-3
Elis Johansson Smides AB Uddevalla ISO 3834-2
Ellinge Smidesservice AB Eslov ISO 3834-2
EMP Stélteknik AB Markaryd ISO 3834-3
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Certifierade foretag for svetsning ISO 3834, fortsattning

Foretag Ort Standard

EMYV Construction AS NO-Magnor 1SO 3834-2
EUROCON STALINDUSTRI ApS DK-Holstebro, ISO 3834-2
Fagstal AS NO-Stokke ISO 3834-3
Fakab Plat & Stalentreprenad AB Linkoping ISO 3834-2
FLC Tunnel Group North I/S DK-Radby, ISO 3834-3
FM Bulk Handling A/S DK-Skive ISO 3834-2
AB H Forssells Smidesverkstad Huddinge 1SO 3834-2
Funderholme Smedie A/S DK-Silkeborg 1SO 3834-2
GAJ Stalkontruktioner AB Eskilstuna ISO 3834-2
Goran Eriksson Maskintjanst AB Gallivare 1SO 3834-2
Goteborgs Industriinstallation AB Kéllered 1SO 3834-3
Hansa Bygg AB Kalmar ISO 3834-3
HeatCon Fjéarrvirme AB Lidkoping 1SO 3834-2
Heidelberg Materials Precast Contiga AB Norrtilje I1SO 3834-2
Heidelberg Materials Prefab Norge AS NO-Kongsvinger ISO 3834-2
HMS Fiéltmek AB Gillivare ISO 3834-3
Hydraulmekano i Lagan AB Lagan 1SO 3834-2
Héfla Bruks AB Rejmyre ISO 3834-3
Isolamin Sweden AB Overkalix ISO 3834-2
Ivar Petterssons Jarnmanufaktur AB Smaélandsstenar ISO 3834-2
Jaco Fabriks AB Hargshamn ISO 3834-2
Jarlstad Industries ApS DK-Hadsund ISO 3834-2
JB Smides AB Visterds ISO 3834-2
JN Plat & Smide AB Jordbro ISO 3834-3
Karl Bengtssons Smide AB Téby ISO 3834-3
KG Mekaniska AB Karl Gustav ISO 3834-3
KK Metal P/S DK- Snedsted ISO 3834-3
K.P. Svets & Smide AB Uppsala 1SO 3834-3
Kristianstads Industriservice AB Kristianstad ISO 3834-2
Karsgaard ST ApS DK- Viborg ISO 3834-2
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Certifierade foretag for svetsning ISO 3834, fortsattning

Foretag Ort Standard
Krylbo Verkstider AB Krylbo 1SO 3834-2
Kurt Jensen Maskinfabrik A/S DK- Otterup ISO 3834-2
AB Larsson & Kjellberg Oxelosund ISO 3834-2
Véirnamo ISO 3834-2
Lecor Stélteknik AB Kungilv ISO 3834-2
Liab Platbyggarna AB Sodertélje ISO 3834-2
Lonbakken Mek. Verksted A/S NO-Otta ISO 3834-2
A Lundgren Smide AB Bromma 1SO 3834-2
LMYV Industri AB Lonneberga 1SO 3834-2
Malmstens Verkstad AB Ljungby 1SO 3834-2
Malmé Stélteknik AB Malmo ISO 3834-3
Mavab AB Mariefred ISO 3834-3
MFT Steel AB Oskarshamn ISO 3834-2
ML Proces & Maskinteknik ApS DK-Vejen ISO 3834-2
ML Smide Verkstads AB Upplands Visby 1SO 3834-3
MRM Mining AB Gallivare ISO 3834-2
Milardalens Mekaniska AB Ransta ISO 3834-2
ND Welding ApS DK-Holstebro ISO 3834-2
Neonom AB Nora ISO 3834-2
NMI-Teknik AB Kalix ISO 3834-3
Nordic Equipment Welding AB Kalix ISO 3834-3
AB Nordkote Tétningsspecialisten Gillivare ISO 3834-2
Nykopings Allsmide AB Nykdping ISO 3834-2
Olofssons Smedja AB Staffanstorp 1SO 3834-2
Oppunda VVS-Service AB Katrineholm 1SO 3834-2
Oresund Drydocks AB Landskrona 1SO 3834-2
PAM A/S DK-Odense S@ ISO 3834-2
Parker Hannifin Manufacturing Sweden AB  Falkdping ISO 3834-2
Partmont AB Gillivare ISO 3834-3
PCS Construction Norway A/S NO-Stokke ISO 3834-2
Petterssons Verkstad i Komstad AB Savsjo ISO 3834-3
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Certifierade foretag for svetsning ISO 3834, fortsattning

Foretag Ort Standard

P J Mattsson Smides AB Héagersten 1SO 3834-3
PMK Marin & Industri AB Landskrona ISO 3834-2
Proffs Service i Visterds AB Visteras ISO 3834-3
Ranaverken AB Travad ISO 3834-2
Repall AB Vistervik ISO 3834-3
Richard Thomsen A/S DK-Brabrand ISO 3834-2
Rorsvetsarna i Monsterds AB Monsteras ISO 3834-2
Sandbergs Smide & Mekaniska AB Bromoélla 1SO 3834-2
Semko Oy FI-Seinidjoki 1SO 3834-2
Sjolins Smide AB Hudiksvall 1SO 3834-2
Skellefted Rormontdrer AB Kége 1SO 3834-2
Smidesbyggarna i Hogdalen AB Skogas 1SO 3834-3
Smidesproffsen Stockholm AB Nyndshamn 1SO 3834-2
SMEMEK ApS DK-Videbak ISO 3834-2
STAERMOSE INDUSTRY A/S DK-Odder ISO 3834-2
SteelXperts ApS DK-Holstebro I1SO 3834-3
Stefan Berggren Schakt AB Arvidsjaur ISO 3834-2
Stéltek i Oskarshamn AB Oskarshamn ISO 3834-3
Sundby Trapper A/S DK-Erslev ISO 3834-2
Sveis & Maskinteknikk AS NO-Sortland ISO 3834-3
SWL Stélkonstruktioner AB Smedjebacken ISO 3834-2
Sydcon AB Broby ISO 3834-3
Tage & Soner Byggnads AB Smaélandsstenar ISO 3834-3
TechWeld Sweden AB Karlshamn ISO 3834-2
Temahallen AB Vinslov ISO 3834-3
TFL Licenssvets & Montage AB Vistervik ISO 3834-3
Tisab i Norrkoping AB Norrkdping 1SO 3834-2
TL Byg A/S DK-Aalborg SV ISO 3834-2
Tomal AB Vessigebro ISO 3834-2
TotalTech, Nordisk Transport Teknik AB Gillivare ISO 3834-2
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Certifierade foretag for svetsning ISO 3834, fortsattning

Foretag Ort Standard
Tre D Mekaniska AB Vilshult ISO 3834-4
Trident Industri AB Angelholm ISO 3834-2
U.R. Plit & Smide AB Huddinge ISO 3834-3
Uddcomb International AB Karlskrona ISO 3834-2
Uddevalla Plat & Svets AB Uddevalla ISO 3834-2
UNI-TEK A/S DK-Randers S@ ISO 3834-2
Uppsteel AB Uppsala 1SO 3834-3
Water and Laser Technology i Vansbro AB Vansbro 1SO 3834-2
Weland AB Smaélandsstenar ISO 3834-3
Gislaved ISO 3834-3
Weldor AB Koping 1SO 3834-2
WeldTech Orust AB Svanesund ISO 3834-3
Wermlands Mekaniska AB (WMEK AB) Sysslebdck 1SO 3834-2
Vestjysk Rustfri Montage ApS DK-Varde I1SO 3834-2
Vinbergs Mekaniska Verkstad AB Falkenberg ISO 3834-2
Veddige 1SO 3834-2
Vislanda Mekaniska AB Vislanda ISO 3834-3
Wiixjo Plat och Montage AB Vixjo ISO 3834-3
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G Distributorer

Distributorer ér anslutna med produkter inom ett eller flera av foljande produktomriden:
A -Armeringsprodukter: Alla tillhandahallna armeringsprodukter, savil vid lagerleveranser som
direktleveranser.

B -Stilbyggnadsmaterial: Alla lagerleveranser, men av direktleveranser endast material bestallt
som SBS-kontrollerat.

C -Typgodkinda tunnpliatsprodukter: Allt som tillhandahélls, oberoende av om det géller lager-
eller direktleveranser.

Foretag Lagerort Kod  Produktgrupp Anmirkn.
Areco Industry AB Trelleborg AB
BE Group Sverige AB Norrkdping A
Celsa Steel Service AB Vinnis HJ A
Visteras HJ
Goteborgs Handelsstdl AB Hisings Backa GO AB
Stalia AB Sennan AB
Stena Stal AB Goteborg GH AB
Helsingborg GH AB
Kalmar GH AB
Kiruna GH AB
Lidkoping GH AB
Lulea GH AB
Skellefted GH AB
Timra GH AB
Jonkdping GH AB
Visteras GH AB
Ornskéldsvik GH AB
Stencarrara Sweden AB Kalmar A
Tibnor AB Koping TI A
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Stangernas form och ursprungsmarkning

KAMSTANGER

Kamstanger ar varmvalsade med tva rader av upphdjda
kammar. De olika armeringsstalen skiljs at genom
kamhojd och kamavstand.

De vanligaste stalsorterna ar K500B och K500C.

Dessa har en kamhojd som beror pa stangdiametern.
Kammarnas lutning for K500C innehaller ofta tva olika
lutningar pa ena sidan halvan av stangen. Fér K600OB-T ar
kravet pa kamarea betydligt storre.

Kamstanger tillverkas vid valsverken antingen som raka
stanger eller som ringmaterial (coils), vilka riktas och
eventuellt bockas vid armeringsverkstader.

Den verkstad som riktar produkten svarar for att dess
egenskaper uppfyller standardens krav.

Ringmaterial tillverkas oftast med fyrkantig karna, varvid
kammarnas periferi sedda i ett stangtvarsnitt bildar en
cirkel. Man kan da fa intrycket att materialet har fyra
kamrader.

Stanger med tilldggsbeteckningen T, t.ex. KS00B-T, ar
ythardade och far inte varmbockas. Vid skarvning av
sadana stanger tillats endast mekaniska skarvar som
godkants for anvandning med ythardat material.

PROFILERADE STANGER

Profilerade stanger ar kalldragna eller kallvalsade pa
satt som ger fristdende kammar (D) eller intryckningar
i stangen (C). Mellanrummen mellan intryckningarna
raknas som kammar.

URSPRUNGSMARKNING

| kamgruppmarket ar det kammarna man
ska rakna, inte mellanrummen.

Koden markeras med

breddade kammar,

vartor mellan kammar,

vartor pa kammar eller

uteldmnade kammar.

Vid osymmetrisk kod bérjar man lasa vid
dubbelmarkering.

Figuren visar kamgruppmarke "3 + 2.
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Nordcert AB

Wallingatan 33

111 24 Stockholm

Tel: 08-34 92 70

e-post: info@nordcert.se

Valkommen att besoka oss pa
www.nordcert.se



