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Fran stalverk till byggplats

Leveransvagar

Staltillverkare, SBS-anslutning A1, B1, B2, C1

Distributér, SBS-anslutning G1, H1

Vv

Verkstad, SBS-anslutning A3, C2, D1, D10

Vv Vv

Montering pa byggplats, SBS-anslutning D1, D10

Detaljerad information om leveransvagar for stalbyggnadsmaterial finns i informationsblad Nr 1996/06.

Anslutna leverantorer,se sid 3-12.
Marknings- och intygsregler, se sid 15 - 23 samt sid 13, kontrollintyg.

Nordcert &r anmalt (notifierat) som certifieringsorgan till Europeiska
Kommissionen.

Nordcert &r medlem i den europeiska organisationen CONSCERT.
CONSCERT verkar for 6kat frivilligt samarbete mellan de organ inom EU/
EFTA-omradet som arbetar med certifiering och kontroll av byggstal.
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Verksamhet, SBS-market

Nordcert AB ar ett fristdende certifierings-
organ inom omradet barande konstruktioner
till byggnadsverk.
Genom certifieringarna bestyrks produkternas
egenskaper gentemot produktspecifikationer
och krav i byggreglerna.
Pa stalomradet anvands certifieringsmarket
SBS, som star for Svensk Byggstalkontroll.
Gentemot SBS-market certifieras armering,
konstruktionsstal, stalbyggnadskonstruk-
tioner och andra sammansatta stalprodukter.

Nordcert ar ackrediterat for produkt-
certifiering av kamstal, spannarmering och
armeringsnat samt for processcertifiering av
konstruktionsstal och stalkonstruktioner.

Leverantdrer som anslutits till Nordcerts
produktcertifiering marker de produkter som
uppfyller kraven med kontroll- och varumarket

oBS

Nordcert tar initiativ till kompetenshdjande
utbildningar och medverkar vid dessas utform-
ning. Exempel ar utbildningar fér arbetsledare
vid stalbyggnadsverkstader TR-stal, utbildning
av arbetsledare for svetsning av armering och
ingjutningsgods, TR-svarm, samt utbildning av
ansvariga personer for montering av stalkon-
struktioner.

Organisation

Nordcerts certifieringsregler utvecklas i
nara samarbete med kunder, slutkunder,
huvudman och myndigheter.

Arbetet diskuteras och forankras i
Tekniska Rad. Inom Nordcerts verksamhet
pa stalomradet finns fér narvarande de tre
tekniska raden Armering, Stalbyggnad och
Person-certifiering

Nordcert AB ags gemensamt av tva ideella
stiftelser, Stiftelsen for Byggstalskvalitet och
Stiftelsen Betong- och Ballastindustrins
Kvalitetsutveckling (SBBK). Bada stiftelserna
har som syfte att verka for ratt produktkvalitet,
kvalitetsutveckling och kvalitetssakring.

Nordcert AB agnar sig at certifiering och
kontroll inom sex omraden.

Armering
SBS-market  Stalbyggnadsmaterial
Stalkonstruktioner

Bergmaterial/Ballast
BBC-market Betongvaror
Fabriksbetong

Kontroll- och varuméarket BBC:

Betong och
Ballast
Certifiering

Finansiering
Kostnaderna tacks genom avgifter som
faktureras de féretag som granskas.

Vara tjanster

- Produktcertifiering av kamstal, spann-
armering och armeringsnat enligt kraven i
Boverkets, Vagverkets och Banverkets
regler.

- Frivillig certifiering av distributérer av
armeringsprodukter

- Certifiering av tillverkare och distributérer
av konstruktionsstal enligt kraven i
Boverkets, Vagverkets och Banverkets
regler.

- Certifiering av tillverkare och av stal-
konstruktioner enligt kraven i Boverkets,
Vagverkets och Banverkets regler.

- Personcertifiering av arbetsledare for
montage av barande konstruktioner av
betongelement och stal.

- Besiktning och stéandig tillsyn vid till-
verkning och montering av stalkonstruk-
tioner for broar.

- Certifiering av ledningssystem for kvalitet
och miljé. Erbjudandet sker i samarbete
med SP Sveriges Provnings- och
Forskninginstitut som innehar ackreditering
for certifiering av ledningssystem och inne
bar gemensamma revisioner for lednings--
system och fér SBS produktcertifiering.

Hur vi arbetar
Var kvalitetspolicy ar att inom byggstalom-
radet erbjuda tjanster med hdgsta trovardig-
het.
Darfor
- har vi egna regler fér granskningen som
férutom myndighetskrav aven inkluderar
branschens och byggsektorns egna krav.
- anlitar vi revisorer med hég kompetens
och praktisk erfarenhet inom berérda
omraden.



- bearbetar vi statistik fran materialtillverkar
nas egenkontroll.

- tar vi stickprov pa produkterna pa
marknaden och provar héllfasthet, seghet
och yttre utférande som dimensioner och
toleranser.

- anordnar vi vid behov informationstraffar
for anslutna foretags kontaktpersoner for
att informera om andringar i regler och
andra krav.

De krav som Nordcert staller for
certifiering beskrivs i certifieringsregler som
kan bestallas fran kansliet.

EUs inre marknad

Genom EUs s& kallade byggproduktdirek-
tiv ar avsikten att skapa en gemensam inre
marknad for byggprodukter. Produkter som
godkants for cirkulation skall CE-mérkas.
Villkor for CE-marke ar att produkten till-
verkats och provats enligt en harmoniserad
standard eller enligt ett europeiskt tekniskt
godkannande.

CE-markets innebdrd ar att man pa ett
enhetligt satt, som beskrivs i produktspecifika-
tionen, deklarerar vilka egenskaper en produkt
har. Det ar alltsa inget marke som anger en
viss kvalitetsniva.

Byggreglerna ar nationella och man
maste darfor kontrollera att kraven i de
svenska byggreglerna uppfylls innan en CE-
markt stalprodukt tas i bruk.

Villkor for att CE-market skall fa anbringas
ar att tillverkaren upprattat en EG-deklaration
med produktbeskrivning och angivande av
vilka krav som produkten uppfyller. Krav pa
vilka egenskaper som skall deklareras finns i
standardens ZA-bilaga.

Produkten som CE-markts skall atféljas av
CE-marke och CE-markesinformation. | CE-
markesinformationen skall bland annat finnas:
- beskrivning av produkten
- information om de vasentliga

egenskaper som anges i standardens

ZA-bilaga

For stalprodukter till barande konstruk-
tioner skall ett oberoende certifieringsorgan
medverka och intyga riktigheten av tillverk-
arens produktdeklaration och CE-markning.
Organet skall vara anmalt (notifierat) till EU-
kommissionen av den stat som utsett organet.
Harvid tilldelas organet ett nummer.

Detta nummer skall anges under CE-market i
de fall organet medverkar for att intyga riktig-
heten i tillverkarens produktdeklaration.

Nordcerts nummer som anmalt organ ar
1505.

1505

Att produkter som CE-markts fyller kraven
skall évervakas genom marknadskontroll.

Boverket har paborjat sadan verksamhet. Kon-
trollen bygger bl.a. p4 anmalningar fran olika
intressenter pa marknaden.

For konstruktionsstal sker CE-markning mot
den harmoniserade standarden EN 10025.

For konstruktionsror sker CE-markning mot
standarderna EN 10210 och EN 10219.

Pa armeringsomradet blir CE-markning mdjlig
forst senare.

Pa initiativ av kommissionen har en grupp
bildats av de organ som skall utféra certifiering-
ar och andra kontroller fér CE-markning, Group
of Notified Bodies. Nordcert deltar i arbetet.

CONSCERT

Den europeiska organisationen CONSCERT
arbetar for ett utkat samarbete mellan de
etablerade nationella organen for certifiering
och kontroll av byggstal.

CONSCERT star for CONstructional Steel
CERTification.

Arbetet har lett till ett gemensamt resurs-
utnyttjande genom att man anlitar varandras
revisorer vid tillampning av de nuvarande
nationella forfarandena.

CONSCERT kan fa uppgiften att samordna
den markning av stalsort och ursprung som
tilldelas olika tillverkare i samband med CE-
markning av armeringsstal. Informationen om
markningen for en viss stalsort och tillverkare
planeras bli tillganglig pa Internet.

Marknaden fér stalprodukter
Stalindustrin har omstrukturerats kraftigt
under de senaste artiondena. Man specialiserar

sig pa vissa produkter och kundkategorier och
for att na tillrdckliga volymer maste man da soka
en storre geografisk marknad. Flera svenska
stalverk har harvid inriktat sig pa sadana
produkter och stalsorter som huvudsakligen
anvands i verkstadsindustri och processindustri.

Detta har lett till att allt mer av byggstalet
importeras vilket ocksa lett till att allt fler av stal-
tillverkarna som certifieras av SBS ar utlandska.
Detta framgar tydligt av efterféljande forteck-
ningar.

For stalbyggnadskonstruktioner blir norra
Europa alltmer en gemensam marknad.




Tillverkare av varmvalsad armeringsstang
Tillverkarna ar anslutna for leveranser av de produkter som angivs i hogra
kolumnen.

B500B = svetsbart kamstal enligt SS-ENV 10 080 + NAD (S).

Tillverkningsprocess anges med kodbokstav som placeras efter sista B-et i beteckningen B500B.
B = varmvalsning utan vidare behandling,

K = varmvalsning och kallbearbetning utan signifikant reduktion av tvarsnittsarean,

T = varmvalsning med omedelbar varmebehandling.

Leveransform anges med kodbokstav som placeras sist i beteckningen.

Blankt = stang, R = ringmaterial.

L
oc
<
XY
s
Ll
>
—
—
=

Standarden SS-ENV 10 080 aberopas i myndigheternas regler for saval husbyggnad (BKR) som for bro-
byggnad (BRO och BVBRO).

For anvandning av annan kamstang kravs antingen typgodkannande (husbyggnad) eller dispens fran berérd
myndighet (broar).

Méarkningskrav etc. enl. sid. 16

Foretag Ort kamgrupp-| i SBS-anslutningen ingaende
marke | produkter utéver Ss 260S

Stalsort Diameter Produktcertifikat

ALPA FR- Gargenville 3+1 B500BT 12-32 A1/002
BMZ BY- Zhlobin 9+1 B500BT 10-32 A1/005
Brandenburger Elektrostahlwerke
GmbH DE- Brandenburg | 1+1+6 B500BKR | 8-16 A1/024
CELSA ES- Barcelona 7+5 B500BT 8-32 A1/007
Celsa Armeringsstal AS NO- Mo 6+5 B500BT 8-32 A1/001

6+5 B500BTR ' 6-16 "

6+5 KS 600 ST| 10-25 "
CMC Zawiercie S.A. PL- Zawiercie 8+2+1 B500BT 10-32 A1/023
ITON-SEINE S.A. FR- Bonnieres

sur Seine 3+9 B500BT 8-32 A1/003

Megasa Siderurgica S.L. ES- La Coruia T+1+7 B500BT 8-32 A1/013

Nervacero S.A. ES- Bilbao 7+1+8 B500BT 8-32 A1/008




Tillverkare av spannarmering
Tillverkarna ar anslutna med hela sin produktion fér Sverige av spanntrad och
spannlina. Spanntrad tillverkas enligt SS 212522. Spannlina tillverkas enligt SS
213615 och SS 213620 samt aven enligt prEN 10138 for i Sverige annu icke
standardiserade produkter.

Kolumnen langst till hbger anger om tillverkarens anslutning omfattar spannarmering enligt fordringarna i BRO, avsnitt 43,62.

Markningskrav etc. enl. sid. 17

Féretag Ort Anteckning om Bro
ingaende typgodkénnande

ArcelorMittal Fontain S.A. BE- Fontaine-I'Eveque X
Bridon International Ltd. GB- Doncaster X
D&D Drotéru Zrt HU- Miskolc X
Emesa Trefileria SA ES- La Corufia X
Fapricela Industria de Trefilaria S.A. PT- Coimbra

VA-Austria Draht GmbH AT-  Bruck/Mur X
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Armeringsverkstader

Armeringsverkstaderna ar anslutna med hela sin produktion fér Sverige av i
tabellens hogra kolumn angivna produkter. De anslutna féretagen har skarpt
sin kvalitetsstyrning, sarskilt betraffande ingédngsmaterial, for att uppfylla det
svenska kravet pa 1,08 for forhallandet brottgrans/strackgrans. | andra lander
godtas normalt vardet 1,05.

Markningskrav etc. enl. sid. 18

Foéretag Ort kamgrupp- | i SBS-anslutningen
marke ingadende produkter
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SVENSKA TILLVERKARE (enligt svensk standard eller typgodkénnande, TG)
BE Group Malmo Klippning, bockning, riktning fran coils
Celsa Steel Service AB Halmstad 6+2 Klippning, bockning, fixeringssvetsning,

riktning fran coils, skarvsvetsning
Nps 500, Ps 500

Nps 700, Ps 700

Armeringsbalk (TG 4547/84)
Lenton-skarv (TG 5573/93)

Vannas Klippning, bockning, fixeringssvetsning

Vasteras Klippning, bockning, fixeringssvetsning,
riktning fran coils

NCC Construction Sverige AB

Klipp & Bock Norrkdping Klippning, bockning, riktning fran coils
Tibnor AB Lulea Klippning, bockning, fixeringssvetsning
Linképing Klippning, bockning, fixeringssvetsning,

riktning fran coils
Ancon Armeringsskarv (TG 0541/95,
TG 0425/02)

Diameterintervall for Nps 500, Ps 500 ar 5-12 mm om inte annat anges

Diameterintervall for Nps 700, Ps 700 ar 5-12 mm om inte annat anges




A 3 Armeringsverkstader, fortsattning

Markningskrav etc enl sid 18
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Foretag Ort kamgrupp-| i SBS-anslutningen
marke ingadende produkter

UTLAN DSKA TILLVER (enligt svensk standard eller typgodkéannande, TG)
BETSTAL SP.Z.0.0. PL- Gliwcie Klippning, bockning, riktning fran coils
Bowim S.A. PL- Sosnowiec Klippning, bockning, riktning fran coils
Celsa Steel Service NO- Oslo Klippning, bockning

6+4 Nps 500, Ps 500
CMC Poland S.A. PL- Zyrardow Klippning, bockning
DZIERZBUD Sp. z o.0. PL- Dzierzgon Klippning, bockning, fixeringssvetsning
DZIERZBUD Sp. z o.0. PL- Poznan Klippning, bockning
E.A. Smith Bygg AS NO- Lier Klippning, bockning, riktning fran coils
Ferriere Nord SpA IT- Osoppo 4+7 Armeringsbalk TYP TOP HD Re450MPa
Filigran Tragersysteme GmbH & DE- Leese-
Co KG Weser 2 Armeringsbalk
Lemvigh-Mdiller, Danstal Armering DK- Helsinge Klippning, bockning, riktning fran coils
Ruhl GmbH & Co. KG DE- Garbsen Klippning, bockning, riktning fran coils
STAL SERVICE Sp Z.0.0. PL- Warszawa Klippning, bockning, riktning fran coils

Diameterintervall for Nps 500, Ps 500 ar 5-12 mm om inte annat anges

Diameterintervall for Nps 700, Ps 700 ar 5-12 mm om inte annat anges

Tillverkare av varmvalsad plat, balk och
stang

Stalverken och valsverken ar anslutna med hela sin produktion for Sverige av
varmvalsad plat med godstjocklek = 3,0 mm, varmvalsad balk och
varmvalsad stang med godstjocklek = 4,0 mm. Anslutningen avser stalsorter
angivna pa sid 19-20. Markningskrav etc enl sid 19-20

Féretag Ort Kod i SBS-anslutningen
ingaende produkter

Rautaruukki Oy Fl-  Brahestad SR Plat
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Tillverkare av konstruktionsroér

Tillverkarna ar anslutna med hela sin produktion fér den svenska marknaden
av konstruktionsror enligt SS-EN 10 210 fér varmbearbetade ror, enligt
SS-EN 10 219 for kallformade ror .

Standarderna inkluderar rektanguléra (inkl. kvadratiska) och runda ror, i
svetsat eller sdmlost utférande. Vanligast ar rektangulara eller kvadratiska ror.
Standarderna tillampas tillsammans med tillaggskrav avseende kontroll och provning, statistisk utvardering,
inkGpsrutiner.

| SS-EN standarderna har inforts ett nytt satt att specificera produktformen.

En dversattningstabell ser ut som foljer:

Rortyp Nytt satt att Standard Aldre sitt att

ange produktform ange produktform
Varmarbetat rektangulart HFRHS SS-EN 10 210 VKR
Kallformat rektangulart CFRHS SS-EN 10 219 KKR
Varmbearbetat runt HFCHS SS-EN 10 210 Fanns ingen beteckning
Kallformat runt CFCHS SS-EN 10 219 Fanns ingen beteckning

Ex: HFRHS betyder Hot Formed Rectangular Hollow Section

Ror enligt de nya standarderna levereras vanligen i stalsorten S355J2H. Skillnaden gentemot den tidigare
anvanda stalsorten SS 2134 ar att kolhalten och kolekvivalenten tillats vara nagot hégre. S355 J2H har dar-
for placerats i seghetsklass B men har uppgraderats till seghetsklass D i BSK 07 trots oférandrad kolhalt och
kolekvivalent.

Vaggtjocklekstoleranserna i SS-EN 10 210 ar vidare an i tidigare svensk standard.

Toleranserna for rakhet och hoérnradier i SS-EN 10 219 ar vidare an i tidigare svensk standard.

Markningskrav etc enl sid 21

Foretag Ort Kod i SBS-anslutningen
ingadende produkter
(hallfasthet < S355
seghetsklass < D)

Caparo Tubes GB- Tredegar CA CFRHS, CFCHS




Tillverkare av kallvalsad plat

Stalverken eller valsverken ar anslutna med hela sin produktion fér Sverige av:
Obelagd kallvalsad tunnplat. Zn- eller AlZn-belagd kallvalsad

tunnplat. Obelagd kallvalsad tunnplat av aluminium. Eventuell tackbelagg-
ning ingar.
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« FOR NARVARANDE INGA ANSLUTNA FORETAG

Markningskrav etc enl sid EE_I

Tillverkare av tunnplatsprodukter |
Inom denna tillverkargrupp kan féretag anslutas med hela sin produktion for
Sverige av produkter enligt typgodkannanden. "Tunnplatsprodukter” betyder har
konstruktionselement av kallvalsad stal- eller aluminiumplat med gods-tjocklek
max. 3,0 mm. Ett konstruktionselement kan vara "enkelt”, sdsom kantbockad
eller rullformad profilerad plat, platbalk och platpanel eller "sammansatt”, sasom nitad, skruvad, svetsad
eller limmad konstruktion.

I
I
« FOR NARVARANDE INGA ANSLUTNA FORETAG :

Markningskrav etc enl sid ES_I
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Tillverkare av stalkonstruktioner

Certifieringen kan avse foljande alternativ:

N - Normal utférandeniva

Tillverkning i verkstad av statiskt belastade stalbyggnadskonstruktioner i normalt
utférande, till exempel enligt BSK, utférandeklass GC, svetsklass WC och nor-
malt atdragna skruvférband.

Stal upp till S355J2 i tjocklekar upp till 40 mm.

Korrosivitetsklass C1/C2

F - Foérhojd utférandeniva

Tillverkning och/eller montering av stalbyggnadskonstruktioner hogre &n Normal utférandeniva
Korrosivitetsklass C1/C2.

Normal utférandeniva ingar

C - Férhdjd korrosivitetsklass
Hogre klasser an C2 kan inga efter sarskild provning

B - Broomfattning
Tillverkning och/eller montering av stalkonstruktioner till broar
Forhojd omfattning och korrosivitetsklass ingar

S - Specialprodukter
Produktanpassad granskning for certifiering

Montering
Montering av stalkonstruktioner

Certifiering kan dven omfatta andra omraden sadsom EN 1090

Féretag Ort Omfattning Montering
AB Anders Mabacker Herrljunga S: Ingjutningsgods
Contiga AB Norrtalje F, C, S: Ingjutningsgods Ingar
CSK Steel SiA LV- Tukums N
Dem-Verk Mekaniska AB Umea B Ingar
DS Stalkonstruktion a/s DK- Hobro N
EAB Aktiebolag Smalandsstenar | F Ingar
AB H Forssells Smidesverkstad Huddinge F, S: Ingjutningsgods Ingar
Hisingens Industri &
Skeppservice AB Goteborg B
AB Broderna Jansson-Nissavarvet Halmstad F Ingar
Karl Molin Stalkonstruktioner A/S DK- Terndrup N
LECOR Stalteknik AB Kungalv B Ingar
LR-System AB Ljungbyhed N Ingar
Maku Stal AB Boras N
Balkar TG 1808/88
Normek Oy Fl- Uleaborg B
Peikko Finland Oy Fl- Lahti N, S: Ingjutningsgods
Ranaverken AB Travad F Ingar
Balkar TG 2010/87
Rautaruukki Oyj RC Fl- Ylivieska B
Rautaruukki Oyj RC Fl- Seinajoki F Ingar
(huvudkontor)
Ruukki Construction Norge AS NO- Sandnessjgen B Ingar
Semko Oy Fl- Seinajoki S: Ingjutningsgods

Stena Stal AB Kalmar N




Foretag Ort Omfattning Montering E
AB Strangbetong Nacka F Ingar <
Stalmonteringar AB, Stalab Trollhattan B Ingar ¥
SWL Stalkonstruktioner AB Smedjebacken | F oc

SWL-Balken TG 3059/91 LLJ
Thy Stal-Byg A/S DK- Thisted N >
Vinbergs Mekaniska Verkstad AB Falkenberg N, S: Ingjutningsgods |
Vislanda Mekaniska AB Vislanda S: Ingjutningsgods -
AB Vastanfors Industrier Fagersta F Ingar |:

Tillverkare av specialprodukter

Specialprodukter ar sadana som inte sjalvklart kan inordnas under tidigare an-

givna tillverkargrupper. Gruppen "Tillverkare av specialprodukter” skapades fran

borjan efter Boverkets krav pa tillverkningskontroll av typgodkédnda special-

produkter, men aven tillverkare av andra specialprodukter kan anslutas. | listan

upptagna tillverkare skall uppfylla saval kraven i typgodkannandehandlingarna
som SBS tillampningsregler, och anslutningen omfattar hela produktionen foér den svenska marknaden.

Foretag Ort | SBS-anslutningen ingaende
produkter
(enligt svensk standard eller typgodkannande)
Leimet Oy Fl- Lappi Bergskor enligt TG 2013/92.

Palskarvar TG 2014/92

Skanska Sverige AB,
Grundlaggningsavdelningen, Fjaras Bergskor enl TG 510/71.
Beslagsfabriken Palskarvar TG 1335/76




Distributorer

Distributérer ar anslutna med produkter inom ett eller flera av féljande produkt-
omraden:

A Armeringsprodukter: Alla tillhandahallna armeringsprodukter, saval vid
lagerleveranser som direktleveranser.

B Stalbyggnadsmaterial: Alla lagerleveranser, men av direktleveranser en-
dast material bestallt som SBS-kontrollerat.

C Typgodkidnda tunnplatsprodukter: Allt som tillhandahalls, oberoende av
om det galler lager- eller direktleveranser.
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Foéretag Lagerort Kod Produkt- | Anteckning
grupp
BE Group Malmo BE ABC
Norrképing BE ABC
Goteborg BE ABC
Celsa Steel Service AB Halmstad HJ A
Vannas HJ A
Vasteras HJ A
Goteborgs Handelsstal AB Hisings Backa GO AB
Halfen AB Mélnlycke HD Ingjutningsgods / férankrings-
produkter
Skandinaviska Byggprodukter Stenkullen SK Ingjutningsgods / férankrings-
Vast AB produkter
Stena Stal AB Goteborg GH AB
Vasteras GH AB
Luled GH AB
Helsingborg GH AB
Almhult GH A B
Ornskéldsvik GH AB
Kalmar GH AB
Kiruna GH AB
Nybro GEM GH AB
Tibnor AB Lulea TI A
Sundsvall Tl
Bro Tl A
Linkdping TI A
Goteborg TI A
Malmo T A

Tecken for produktgrupper

A = Armeringsprodukter, B = Stalbyggnadsmaterial, C = Tunnplatsprodukter, E = Speciella produkter.




Aterférsaljare, provinsdistributérer

Jarnhandlare eller liknande provinsdistributorer, H1, ar anslutna med féljande
produktslag: Har forenklat kvalitetssystem.

A Armeringsstidnger och armeringsnat: Lager- och direktleveranser.

B Varmvalsad plat, balk och stang: Alla lagerleveranser av produkter av
S235 JRG2, S275 JR och S275 JRG3. Ovriga stalsorter kraver direktleverans.
C2 Typgodkanda tunnplatsprodukter: Lager- och direktleveranser.

Foretag Ort Produkt- | Anteckning
grupp

Arne Thuresson Byggmaterial AB Spanga A
IMAB Hallands Industrimaterial AB Halmstad AB
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Jerngruppen Skaraborg AB Hjo AB

Stal & Verktyg Anno 92 AB Vaxjo AB

Aterforsaljare av speciella produkter

Har férenklat kvalitetssystem.

Foretag Ort Produkt- | Anteckning
grupp

Skandinaviska Byggelement AB Kalmar A Armeringsbalk




o
J
O
2
oc
<
-
X
o
Q
L.
n
o
o
L
oc
O
n
o

Anslutningsmarke

SBS

Vid leverans skall framga att leverantoren ar SBS-
ansluten, antingen i klartext eller med SBS-market.

+

For leveranser av typgodkanda produkter ar gaffel-
market obligatoriskt, varvid typgodkdnnandenumret
skall anges i anslutning till market.

SBS-market

Boverkets gaffelmarke

CE-markning

Stalprodukter enligt standarderna
SS-EN 10 025, SS-EN 10 210 och SS-EN 10 219
skall vara CE-maérkta.

CE-market aterfinns normalt pa kontrollintyget.
Se sid 19-21.

Ursprungsmarkning
Med ursprungsmarkning menas tillverkarens namn
eller beteckning.

For manga produktslag behover
ursprungsmarkningen inte aterfinnas vid leverans
fran grossist/importor eller aterforsaljare.

Armeringsprodukters ursprung framgar vanligen
av kamgruppmarke enligt beskrivning pa sid 15.

Leverantérsmarkning
Vid levereranser fran tillverkare betraktas ur-
sprungsmarkningen som leverantérsmarkning.

Leveranser fran grossister/importérer skall alltid
vara markta med grossistens/importérens namn
eller beteckning.

Leveranser fran aterférsaljare skall vara markta
med aterforsaljarens namn el. beteckning eller
"underleverantérens” marke, som kan vara en
tillverkares ursprungsmarkning eller grossists leve-
rantdrsmarkning.

Kodbeteckning
Material som skall kunna identifieras mot kon-
trollintyg 3.1 eller 3.2 skall ha ursprungsmarke
och i férekommande fall dessutom grossistens
leverantdérsmarke.

Stalsortsmarkning

Grundkravet ar att stalsort och i forekommande
fall tillstandsbeteckning skall anges i klartext och i
enlighet med svensk standard.

For varmvalsad plat, balk och stang av SS-stal
S235 JR resp S275 JR, far stalsorten anges med
fargmarkning i gul resp bla kulér. Sddan fargmark-
ning skall finnas pa en andyta eller kantyta.

For konstruktionsror galler speciella fargmark-
ningskrav enligt tabell sid 21.

Armeringsprodukters stalsort framgar vanligen
av kamutformning enligt beskrivning pa sid 15.

Chargenummermarkning

Chargenummer kravs for material, som skall atfoljas
av kontrollintyg 3.1 eller 3.2. Chargenummer kan
finnas pa separata markbrickor och/eller direkt pa
produktens yta, pa plat ofta inom malad ram.

Typbeteckning

For typgodkanda tunnplats- och andra produkter samt
for sammansatta konstruktioner eller kon-struktions-
element erséatts krav pa stalsortsmarkning av krav pa
typbeteckning som skall vara forklarad av tillhérande
dokumentation med avseende pa hallfasthet etc.

Buntmarkning
Vid 16st material skall varje enhet vara markt.
Buntmarkning ar tillaten, men vid delning av bunt,
knippe eller forpackning skall markningen dverféras pa
varje enhet eller ny bunt.
Knippen av stanger o dyl har vanligen 2 mark-
brickor vid leverans fran stalverk och 1 méarkbricka vid
leverans fran grossistlager.

Intyg
Endast nedan angivna typer av intyg godtas inom

SBS-kontrollen.

Intygets typ skall alltid anges i intyget, helst i anslut-
ning till rubriken.

Av intyget skall framga vilka optioner i den aktuella
stalstandarden som innehalles.

| tabellerna pa sid 16—23 anges nar intyg maste
medfdlja leverans, och vilken typ som kravs.

Kontrollintyg 3.1

Detta skall vara utfardat av tillverkaren och innehélla
dels resultaten av all féreskriven provning, dels en ga-
ranti att provningen utférts pa provstycken tagna fran
enheter ingédende i partiet.

Intyget skall referera till ett kdpeavtal och dess tek-
niska specifikationer.

Kontrollintyg 3.2

Utover vad som anges ovan for kontrollintyg 3.1, galler
att intyget skall vara utfardat av tillverkaren och dess-
utom vara forsett med stdmpel och namnteckning av
den kontrollant képaren anlitat for leveranskontrollen.

Intyg 2.2

Kvalitetsintyg innehaller provningsresultat fran samma
stalsort som det levererade partiet men inte ndédvan-
digtvis fran samma kontrollparti. | BRO accepteras
2.2-intyg for stalsorterna S235 JRG2 och S275 JR

vid godstjocklek under 25mm. Normalt anvands dock
kontrollintyg 3.1.

Intyg 2.1

Identitetsintyg enligt EN 10204 intygar blott att levere-
rat material uppfyller kraven enl ordern, ofta refereras
endast till stalsortsbeteckningen.

Kontrollintyg, stalkonstruktioner

Leveranser fran stalbyggnadsforetag skall atféljas av
kontrollintyg (eng. inspection document). Intygets
innehall framgar av BSK 99, 9:4.



OVRIGA ANDRINGAR

Krav pa SBS-markning av intyg och produkter har
inforts i tabellerna pa sid 16 - 21.

Andrade krav pa konstruktionsror sid 7.
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Stadngernas form och ursprungsmarkning

KAMSTANGER

Kamsténger ar varmvalsade med tva rader av upphdjda  gsgog, exempel
kammar. De olika armeringsstalen skiljs at genom

kamhdjd och kamavstand. W%

Den vanligaste stalsorten B500B har mindre kamhdjd

och storre kamavstand &n Ks 600ST. P& B500B-stalet har |\ R M N A\

flera tillverkare valt att lata den ena kamraden innehalla

tva olika kamlutningar.
Kamstéanger tillverkas vid valsverken antingen som raka %
stanger eller som ringmaterial (coils), vilka riktas och Z

eventuellt bockas vid armeringsverkstader.
Den verkstad som riktar produkten svarar for att dess

egenskaper uppfyller standardens krav. \\\\\\\\\\‘
Ringmaterial tillverkas oftast med fyrkantig kérna, varvid

kammarnas periferi sedda i ett stangtvarsnitt bildar en

cirkel. Man kan da fa intrycket att materialet har fyra Ks B00S

kamrader.

Stanger med tilldggsbeteckningen T, t.ex. B500BT, &r
ythardade och far inte varmbockas. Vid skarvning av

sadana stanger tillats endast mekaniska skarvar som
godkants fér anvandning med ythardat material.

NNNNN

Profilerade stanger ar kalldragna eller kallvalsade pa satt
som ger fristdende kammar (D) eller intryckningar i

D

stangen (C). Mellanrummen mellan intryckningarna y

raknas som kammar. WMW%
C

RS

URSPRUNGSMARKNING

| kamgruppmarket &r det kammarna man skall rékna,
inte mellanrummen.

Koden markeras med
a) breddade kammar,

b) vartor mellan kammar, a) \\\\\\\\\\\\\\\\

c) vartor pa kammar eller
d) utelamnade kammar. b

Vid osymmetrisk kod bérjar man lasa vid : \\\\\.\.\\\.\\.\\\\\
dubbelmarkering.

Figuren visar kamgruppmarke "3 +2°”. c) \\\\\\\\\\\\\\\\\\
DA N NN NN NN




Varmvalsade armeringsstanger

B500B, Ks 600S, Ss 260S
(Kompletterande bokstav kan forekomma)

Om provningsintyg 6nskas

maste detta anges i
bestéllningen

krav

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE

VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

SBS-ansluten tillverkare

Annat stalverk genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Grossist/importor

Ater'fﬁr‘séljar‘e

Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa
varje los enhet eller
knippe, bunt

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Foéljesedel med
erforder-liga
uppgifter for partiets
identifiering

Fran tillverkare.

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa markbrickor
och intyg.

Intyg Kontrollintyg 3.1
Typbeteckning pa folje-
sedel kan ersatta intyg.

Chargenummer Fordras

Distributérens namn
eller beteckning. For
kamstanger, vars kam-
gruppmarke angetts

i denna lista, &r méark-
bricka inte obligatorisk.

Aterférsaljarens namn
eller beteckning, eller
SBS-ansluten grossists
beteckning, eller SBS-
ansluten tillverkares
beteckning.

Fran distributoren.

Fran aterforsaljaren.

Fordras pa markbrickor
och intyg.

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Typbeteckning pa
foljesedel kan ersatta
intyg.

Typbeteckning pa
foljesedel kan ersatta
intyg.

Stalsortsmarkning;
i forekommande fall
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan

kvalitetsmarkning

For slata stdnger Ss 260S kravs markning i klartext pa markbrickorna samt bla fargmarkning av varje
stangs bada andar + ett blatt tvarstreck pa mantelytan intill vardera anden.

markning

marke ("gaffelmarket”).

Ursprungsmarke For kamstanger: For kamstanger: For kamstanger:
Invalsat kamgrupp- Invalsat kamgrupp- Invalsat kamgrupp-
marke angivet marke, kontrollerat marke, kontrollerat
i denna lista. av distributdren. av aterforsaljaren.

For slata stanger Ss 2608 kravs stalverkets namn eller beteckning pa markbricka pa varje 16s enhet eller knippe.

Typgodkannande- For typgodkanda produkter kravs att foljesedeln skall vara férsedd med Boverkets typgodkénnande-
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Spannarmering
Trad 2522, lina 3615, lina 3620, stang 2520

INTYG

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE | VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

krav

SBS-ansluten tillverkare

Annan tillverkare genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Grossist/importor

Aterforsaljare
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Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa
varje rulle, ring eller
stang

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Foljesedel med
erforderliga
uppgifter for partiets
identifiering

Fran tillverkaren.

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa produkt
och intyg.

Intyg "Kontrollintyg 3.1
enl. SS-EN 10204”
Darutdéver representa-
tivt relaxationsvarde.
Chargenummer Identifierande ringnum-

mer; for stdng charge-
nummer.

Stalsortsmarkning;
i forekommande fall
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan
kvalitetsmarkning

Beteckning och stalsort
i klartext pa varje rulle
eller ring.

For stang 2520 (som
vanligen har gangade
andar) kravs markning
pa varje stang.

Distributérens namn
eller beteckning.

Fran distributoren.

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa4 markbrickor.

"Kontollintyg 3.1

enl. SS-EN 10204
Darutdver representa-
tivt relaxationsvarde.

Identifierande ringnum-
mer; for stdng charge-
nummer.

Beteckning och stalsort
i klartext pa varje rulle
eller ring.

For stang 2520 (som
vanligen har gangade
andar) kravs markning
pa varje stang.

Ursprungsmarke Tillverkarens namn pa Tillverkarens namn pa

varje rulle, ring eller varje rulle, ring eller

stang. stang.
Typgodkannande- For typgodkanda produkter kravs att foljesedeln skall vara forsedd med Boverkets typgodkannande-
markning marke ("gaffelmarket”) med typgodkdnnandenumret angivet direkt i anslutning till market.

ANM: SPANNARMERING LEVERERAS VANLIGEN DIREKT FRAN TILLVERKAREN.




Produkter fran armeringsverkstader

Nat och profilerade stanger Nps 500 och Ps 500; Hoghallfasta nat och profilerade stanger
Nps 700 och Ps 700; Nat av B500B;
Ovriga svetsade armeringsenheter.

INTYG

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE | VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

krav

SBS-ansluten tillverkare

Annan tillverkare genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Grossist/importor

Aterforsaljare

Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa
varje lgs enhet eller
knippe, bunt

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Foéljesedel med
erforderliga
uppgifter for partiets
identifiering

Fran tillverkaren.

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa produkt.

Intyg

Chargenummer

Distributérens namn
eller beteckning.

Aterférséljarens namn
eller beteckning, eller
SBS-ansluten grossists
beteckning, eller SBS-
ansluten tillverkares
beteckning.

Fran distributéren.

Fran aterforsaljaren.

Fordras pa féljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Stalsortsmarkning;
i forekommande fall
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan

kvalitetsmarkning

For Ps 500 och Nps 500 féorekommer tva profileringstyper C och D.
For Nps 700, som tills vidare far ha samma profilering som Nps 500, tillkommer kravet att mérkbricka med
tillverkares beteckning och Nps 700, skall finnas pa varje nat.

For Ps 700 géller att en &ndyta pa varje stang skall vara fargmarkt i vit kulor.

Ursprungsmarke Pa I6sa eller ingaende Pa I0sa eller ingaende Pa I6sa eller ingaende
stanger: Inpraglat kam- sténger: Inpraglat kam- | sténger: Inpraglat kam-
gruppmarke angivet gruppmarke, kontrollerat | gruppmarke, kontrollerat
i denna lista. av distributéren. av aterforsaljaren.

For Nps 700, Ps 700 samt for "6vriga svetsade armeringsenheter” skall darutéver tillverkarens
beteckning aterfinnas pa markbricka pa varje 16s enhet eller knippe eller bunt.

Typgodkannande- For typgodkanda produkter kravs att foljesedeln skall vara férsedd med Boverkets typgodk@annande-

markning

marke ("gaffelmarket”) med typgodkdnnandenumret angivet i direkt anslutning till market.
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Varmvalsad p|ét, balk och sténg Vi _
id bestallnin
Stal enligt SS-EN 10025-2 : 2004, S235JR, S275JR.

g maste anges
att materialet 6nskas
SBS-kontrollerat.

INTYG

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE | VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

krav

SBS-ansluten tillverkare

Annan tillverkare genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

SBS-ansluten
Grossist/importor

SBS-ansluten
Aterforsaljare

Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa varje
|6s enhet eller knippe,
bunt

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Tillverkarens namn
eller beteckning eller
kod-beteckning beskri-
ven i leveranshandling
fran grossisten.

Distributérens namn
eller beteckning.

Aterfoérsaljarens namn
eller beteckning, eller
SBS-ansluten grossists
beteckning, eller SBS-
ansluten tillverkares
beteckning.
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Foljesedel med
erforder

liga uppgifter for
partiets identifiering

Fran tillverkaren.

Fran tillverkaren.

Fran distributoren.

Fran aterforséljaren.

CE-marke

Fordras pa intyg

Fordras pa intyg

Fordras pa intyg

Fordras pa intyg

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa produkt och
foljesedel (alt intyg).

P4 leveranshandling
frén grossisten.

Fordras pa foljesedel.

Valfritt pa markbrickor.

Fordras pa foljesedel.
Valfritt p& markbrickor.

Stalsortsuppgift pa Stalsortsuppgift pa Stalsortsuppgift pa
Intyg foljesedel kan ersatta "Kontrollintyg 3.1 féljesedel kan ersatta féljesedel kan ersatta

intyg. enl. SS-EN 10204”. intyg. intyg.

Kontrollintyg minst iden- Kontrollintyg minst Kontrollintyg minst

titetsintyg 2.1 identitetsintyg 2.1 identitetsintyg 2.1
Chargenummer Fordras.

Stalsortsmarkning;
i forekommande fall
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan

kvalitetsmarkning

Stalsort angiven i klartext.

For foljande tva stalsorter racker det emellertid med fargmarkning pa en andyta eller kantyta:
SS-stal S235 JR i gul kuldr,
SS-stal S275 JR i bla kulér.

Ursprungsmarke

Tillverkarens namn

eller beteckning.

0BS! FOR PLAT | Z-UTFORANDE KRAVS FULLSTANDIG MARKNING PA VARJE PLAT.

Tillverkarens namn
eller beteckning.




Varmvalsad plat, balk och stang

av andra stalsorter, normalt enligt BKR 8:221
Exempel pa andra stalsorter:
S355J0, S355J2 enligt SS-EN 10025-2:2004
S355N, S355NL enligt SS-EN 10025-3:2004
S420M, S420ML, S460M, S460ML enligt SS-EN 10025-4:2004
S355J0WP + AR enligt SS-EN 10025-5:2004
S500QL, S500QL1, S690QL, S690QL1 enligt SS-EN 10025-6:2004

Vid bestallning maste anges

att materialet 6nskas
SBS-kontrollerat.

krav

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE

VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

SBS-ansluten tillverkare

Annan tillverkare genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Grossist/importor

Aterforsaljare

Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa varje
|6s enhet eller knippe,
bunt

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Tillverkarens namn
eller beteckning eller
kod-beteckning beskri-
ven i leveranshandling
fran grossisten.

Distributérens namn
eller beteckning.

Foljiesedel med
erforderliga
uppgifter for partiets
identifiering

Fran tillverkaren.

Fran tillverkaren.

Fran distributoren.

CE-marke

Fordras pa intyg

Fordras pa intyg

Fordras pa intyg

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa produkt
och intyg.

Pa leveranshandling
fran grossisten.

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Intyg "Kontrollintyg 3.1 "Kontrollintyg 3.1 "Kontrollintyg 3.1
enl. SS-EN 10204”. enl. SS-EN 10204”. enl. SS-EN 10204”.
Chargenummer Fordras. Fordras. Fordras.

Stalsortsmarkning;
i forekommande fall
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan

kvalitetsmarkning

Stalsortsbeteckning
i klartext.

Stalsortsbeteckning
i klartext.

Stalsortsbeteckning
i klartext.

Ursprungsmarke

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Tillverkarens namn
eller beteckning eller
kod-beteckning beskri-
ven i leveranshandling
fran distributéren.

0BS! FOR PLAT | Z-UTFORANDE KRAVS FULLSTANDIG MARKNING PA VARJE PLAT.
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Konstruktionsror

Varmbearbetade eller kallformade konstruktionsror enligt
SS-EN 10 210 respektive SS-EN 10 219, eller enligt typgod-

kdnnande.

Vid bestallning maste anges

att materialet onskas
SBS-kontrollerat.

krav

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE

VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

SBS-ansluten tillverkare

Annan tillverkare genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Grossist/importor

Ater‘fﬁrséljare

Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa
varje lés enhet eller
knippe, bunt

Tillverkarens namn
eller beteckning.

Foljiesedel med
erforderliga
uppgifter for partiets
identifiering

Fran tillverkaren.

CE-marke

Fordras pa intyg

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa produkt
och intyg.

Intyg "Kontrollintyg 3.1
enl. SS-EN 10204”
Chargenummer Fordras.

Distributérens namn
eller beteckning.

Aterforséljarens namn
eller beteckning, eller
SBS-ansluten grossists
beteckning, eller SBS-
ansluten tillverkares
beteckning

Fran distributoren.

Fran distributéren.

Fordras pa intyg

Fordras pa intyg

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Stalsortsuppgift och
chargenummer pa folje-
sedel ersatter intyg.
Kontrollintyg 3.1 enl.
SS-EN 10204

Stalsortsuppgift och
chargenummer pa folje-
sedel ersatter intyg.
Kontrollintyg 3.1 enl.

SS-EN 10204

Fordras.

Fordras.

Stalsortsmarkning;

Stalsort i klartext
Féljande produkter skall &ven fargmarkas pa ena andytan:

markning

marke ("gaffelmarket”).

EN 10210 S275J0H - Morkrod
S355J2H - Bla
EN 10219 S275J0H - Vit
- S355 J2H - Orange
Ursprungsmarke Tillverkarens namn
eller beteckning.
Typgodkannande- For typgodkanda produkter kravs att foljesedeln skall vara forsedd med Boverkets typgodkannande-




Kallvalsad plat
Obelagd eller belagd plat av stal
Aluminiumplat

Plat med tackbelaggning

Vid bestallning maste anges

att materialet onskas
SBS-kontrollerat.

INTYG

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE | VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

k r a V SBS-ansluten tillverkare| Annan tillverkare genom| Grossist/importér Aterforsiljare
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Leverantdrsmarkning Tillverkarens namn
pa markbricka pa eller beteckning.
varje lés enhet eller
bunt

Foljesedel med Fran tillverkaren.

erforderliga
uppgifter for partiets
identifiering

T
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SBS-anslutningsmarke | Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.

Intyg "Kontrollintyg 3.1 enl.
SS-EN 10204”

eller for Al-plat och for
plat av stdl med R <
270 MPa fordras inget

intyg.

Chargenummer
eller liknande

Bandrullenummer.

Markning av stalsort
resp. AHegering,
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan
kvalitetsmarkning

Stalsort och tillstands-
beteckning respektive
Al-legering och tillstand
angivna i klartext. For
belagd plat av stal
tillkommer uppgift i klar-
text om viktklass och
ytutférande.

For plat med tackbe-
laggning tillkommer
uppgift om tackbelagg-
ningens art i klartext.

Ursprungsmarke Tillverkarens namn

eller beteckning.
Typgodkannande- For typgodkanda produkter kravs att féljesedeln skall vara férsedd med Boverkets typgodkannandemarke
markning ("gaffelmarket”) med typgodkannandenumret angivet i direkt anslutning till market.

0BS! FOR TAKPLAT TILLKOMMER MARKNING MED ORDET "TAKPLAT”.




Tunnplatsprodukter

Typgodkanda tunnplatsprodukter av material och i utférande enligt
typgodkannandehandlingar

Konstruktionselement i enlighet med tunnplatsnormer (endast fran SBS-ansluten
tillverkare )

INTYG

VID LEVERANS FRAN TILLVERKARE | VID LEVERANS FRAN LAGER HOS

krav

SBS-ansluten tillverkare

Annan tillverkare genom
SBS-ansluten grossist
(direktleverans)

Grossist/importor

Aterforsaljare

Leverantdrsmarkning
pa markbricka pa
varje lds enhet eller
bunt

Tillverkarens namn
eller beteckning.

T
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Foéljesedel med
erforder-

liga uppgifter for
partiets identifiering

Fran tillverkaren.

SBS-anslutningsmarke

Fordras pa foljesedel.
Valfritt pa markbrickor.
For typgodkanda
produkter tillkommer
Boverkets kontrollmar-
ke (gaffelmarket) +
typgodkdnnandenum-
mer

Intyg Fordras inte for typ-
godkanda tunnplats-
produkter.

For andra konstruk-

tionselement lamnas in-
tyg endast efter sarskild
begaran vid bestallning.

Chargenummer Endast i de fall, da intyg

bestallts enligt ovan.

Stalsortsmarkning;
i forekommande fall
kompletterad med
tillstandsbeteckning
eller annan
kvalitetsmarkning

Pa foljesedel och/eller
markbrickor.

For typgodkénda pro-
dukter endast typbe-
teckning.

Distributérens namn
eller beteckning.

Aterférséljarens namn
eller beteckning, eller
SBS-ansluten grossists
beteckning, eller SBS-
ansluten tillverkares
beteckning.

Fran distributéren.

Fran aterforsaljaren.

Boverkets kontrollmér-
ke (gaffelmarket) + typ-
godk@annandenummer
pa varje férpackning
eller balk.

Boverkets kontrollmar-
ke (gaffelmarket) + typ-
godkannandenummer
pa foljesedel och varje
forpackning eller balk.

Fordras inte.

Fordras inte.

Typbeteckning.

Typbeteckning.

Ursprungsmarke Tillverkarens namn Tillverkarens namn Tillverkarens namn

eller beteckning. eller beteckning. eller beteckning.
Typgodkannande- For typgodkanda produkter krévs att foljesedeln skall vara férsedd med Boverkets typgodkéannandemarke
markning ("gaffelmérket”) med typgodk@nnandenumret angivet i direkt anslutning till market.

0BS! FOR TAKPLAT TILLKOMMER MARKNING ORDERNUMMER ELLER LIKNANDE SAMT MED ORDET "TAKPLAT”.




Kontaktpersoner

Douglas Wallding VD, Teknisk chef stal tel: 08-34 92 74
mobil: 070610 42 90
fax: 08-30 70 54
e-post: douglas.wallding@nordcert.se

Jan Olof Johansson  Produktansvarig armering tel: 08-34 92 40
mobil:  076-848 00 19
fax: 08-30 70 54
e-post: janolof.johansson@nordcert.se

Stefan Sallberg Produktansvarig stal tel: 08-3492 73
mobil: 070-720 62 24
fax: 08-30 70 54
e-post: stefan.sallberg@nordcert.se

Linda Almqvist Administratér armering och stal tel: 08-3492 70
fax: 08-30 70 54
e-post: linda.almqgvist@nordcert.se

Revisorer:
Bertil Hagstad Hagstad Konsult AB tel: 08-34 89 22
mobil:  070-213 48 82
fax: 08-30 70 54
e-post: bertil.hagstad@nordcert.se
Joel Jonsson Ingenjor Joel L Jonsson AB, tel: 0472-341 95
inspektor stalkonstruktioner mobil: 070-513 41 95
fax: 0472-341 95
e-post: info@joeljonsson.se
Lars Andersson SP Sveriges Tekniska Forsknings- tel: 010-516 52 29
institut, mobil: 070-591 56 67
inspektor stalprodukter samt revisor av fax: 033-10 15 20

system for kvalitets- och miljéledning e-post: lars.andersson@sp.se



Nordcert AB
Upplandsgatan 34 bv
113 28 STOCKHOLM
Telefon 08 - 34 92 70
Telefax 08 - 30 70 54
E-mail: info@nordcert.se

Valkommen att besoka oss pa
www. nordcert.se



